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Markforged Metal X

Product price:

0,00 RON tax included

Product codes:

Reference: -
EANI13: -
UPC: -

Product short description:

Auveti nevoie sd imprimati o piesd metalicd de calitate
si complet functionald? Metal X, cu noua sa
tehnologie de fabricatie aditivda MFFF, vi oferd tot ce
aveti nevoie la o fractiune din costul imprimantelor
metalice traditionale.

Product features:

Product description:
Imprimarea 3D a pieselor metalice functionale este disponibila in doua zile

® De la proiectare la o piesd metalicd complet functionald In doar 28 de ore — chiar In magazinul sau
atelierul dumneavoastra.

* Tot ce aveti nevoie — de la imprimantd pand la cuptorul de sinterizare — este disponibil acum la o
fractiune din costul imprimantelor 3D traditionale cu laser metalic.

* O piesa din otel inoxidabil, oteluri pentru scule, cupru pur sau Inconel 625 poate fi produs cu ugurinta.

* Metal X este cel mai accesibil mod de a produce piese complexe din metale avansate.

Mai usor decat credeti
A doua generatie de Metal X oferd o imprimare de pand la 2 ori mai rapidd a pieselor metalice — fard a
compromite calitatea. Timpii de curdtare si uscare a imprimdrilor au fost redusi. Sinterizarea in cuptorul

Sinter-2, mai mare $i mai avansat, este, de asemenea, mai rapida, in special pentru piesele mai mici.

Proiectati piesa, Incdrcati-o in software-ul de pregitire a imprimdrii 3D bazat pe browser, selectati dintr-o
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gamd largd de metale si apdsati butonul de imprimare. Este atit de simplu.

Flux de lucru sigur pentru orice tip de productie

Spre deosebire de imprimantele metalice traditionale, nu trebuie sd va confruntati cu patrunderea pe termen
lung a pulberii metalice libere pe santierul de lucru — Metal X impriméd din materialul furnizat pe bobine. O
duzid de extrudare depune materialul propriu-zis — filamentul care este o combinatia de pulbere metalicd cu
plastic, in timp ce cealaltd duza depune materialul ceramic pentru stratul de separare pe suporturi temporare.

Produsul proaspdt imprimat este mai intai curdtat In statia Wash-1. Procedura contribuie la curdtenia piesei
metalice finale i ajutd, de asemenea, la mentinerea curdteniei cuptorului de sinterizare. Célirea efectiva a
piesei are loc in cuptorul de sinterizare Sinter-1 sau Sinter-2. Aici, sub influenta temperaturilor ridicate,
amprenta devine o piesd solidd, complet metalicd, cu dimensiunile cerute.

Pentru mai multe informatii vizitati siteul Admasys.ro --->
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