ADMASEES office@admasys.ro

ADDITIVE MANUFACTURING SYSTEMS ROMANIA

Filament 3DXTECH Obsidian PA6+CF - 1000g

- e
oasIDlan. Product price:
PAGLCF

773,73 RON tax included

Product codes:

Reference: A500
EAN13: -
UPC: -

Product short description:

/13DXTECH Obsidian™ PA6+CF - Filament
din nailon cu fibra de carbon pentru aplicatii
industriale

Made in the USR

Product features:

Product description:

3DXTECH Obsidian™ PA6+CF este un filament din nailon ranforsat cu fibrda de carbon, care oferd
proprietdti mecanice exceptionale si rezistentd termicd ridicatd, conceput pentru aplicatii industriale de
imprimare 3D.

Acest filament de inaltd performantd, pe bazd de nailon (PA6) intdrit cu fibrd de carbon, a fost dezvoltat
special pentru utilizare profesionald. Datoritd proprietdtilor sale mecanice remarcabile si rezistentei la
temperaturi fnalte, este alegerea ideald pentru aplicatii ce necesitd rigiditate si rezistentd superioard.

Domenii de utilizare:

Obsidian™ PA6+CF este ideal pentru industrii in care sunt esentiale rezistenta si rigiditatea ridicata:

¢ Industria auto: prototipuri functionale, dispozitive de montaj.

* Aerospatial: componente ugoare, dar foarte rezistente.
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* Linii de productie: sabloane, dispozitive de fixare, ansambluri.

¢ Industria electronica: carcase, conectori, suporturi tehnice.

Caracteristici principale:

Proprietiti mecanice excelente: rezistentd la tractiune de 44 MPa, rezistentd la Incovoiere de 75
MPa, modul de elasticitate 3,5-3,8 GPa.

Rezistenta termica ridicata: temperatura de inmuiere de 147 °C.

Rezistenta chimica: rezistent la hidrocarburi alifatice (uleiuri, gaze, lubrifianti).

Stabilitate dimensionala: contractie redusd, deformare minimd si coeficient scdzut de dilatare
termica.

Aspect estetic: finisaj mat negru, care ofera pieselor un aspect profesional.

Recomandari de depozitare:
Pastrati filamentul intr-un ambalaj etans, Intr-un mediu uscat si fard umiditate.

Dacd filamentul a absorbit umezeald, uscati-1 la 90 °C timp de 4 ore pentru a preveni defectele de
imprimare §i pentru a mentine proprietdtile mecanice optime.
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